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东方希望包头稀土铝业有限责任公司
环境信息公开

一、一、一、一、基础信息基础信息基础信息基础信息

企业名称：东方希望包头稀土铝业有限责任公司

组织机构代码：74014693-7

法定代表人：曹稳

所属行业：铝电一体化

地理位置：内蒙古自治区包头稀土高新区希望工业园区

联系方式：0472-2623975

二、二、二、二、企业基本情况企业基本情况企业基本情况企业基本情况

东方希望包头稀土铝业有限责任公司（简称：包头希铝）是

东方希望 2002 年兴建的大型铝电一体化项目，位于内蒙古包头稀

土高新区希望工业园区，2003 年 10 月陆续投产，现有规模年产

86 万吨电解铝和 1320 兆瓦自备热电厂，是自治区“双百亿”工程

项目、循环经济试点示范企业、园区。近年来，在国家、自治区

及地方有关部门的关心和支持下，公司高度重视绿色发展，低碳

发展、循环发展，围绕“节能降耗、环保减排、美化厂区环境”

的主题目标，转变经济发展方式，持续加大节能环保投入，大力

发展循环经济，加强资源节约和综合利用，加快推动资源利用方

式向绿色低碳、清洁安全转变，获得相对竞争优势，各项指标达

到国内先进水平。2014 年 4 月被国家工信部列入首批电解铝行业

规范准入“红名单”。

三、包头希铝主要污染物达到国家最新排放标准三、包头希铝主要污染物达到国家最新排放标准三、包头希铝主要污染物达到国家最新排放标准三、包头希铝主要污染物达到国家最新排放标准

（一）废气
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1、铝厂废气主要污染物包括氟化物、颗粒物、二氧化硫、氮

氧化物，采取集中排放方式，共 9 个排气筒，分布在电解工序烟

气出口。铝厂废气主要污染物已经全部安装自动监测设施，同时

委托呼和浩特市宇驰检测技术有限公司按监测项次定期手工监

测，包头市环境监测站进行监督性监测。

铝厂氟化物、颗粒物、二氧化硫出口排放执行《铝工业污染

物排放标准》（GB25465-2010）表 5规定的大气污染物排放浓度限

值，出口粉尘浓度低于 20 mg/m
3
，二氧化硫浓度低于 200 mg/m

3
，

氟化物浓度低于 3 mg/m
3
；氮氧化物出口排放执行《大气污染物综

合排放标准》（GB16297-1996）表 2规定的排放浓度限值，出口氮

氧化物浓度低于 240 mg/m
3
，全部达标排放。

2、电厂废气主要污染物包括二氧化硫、氮氧化物、颗粒物，

采取集中排放方案，共 3 个排气筒，分布在电厂锅炉烟气出口。

电厂废气主要污染物采用自动监测设施实时监测并与包头市及内

蒙环保厅联网。同时，委托内蒙古自治区环境监测总站进行监督

性监测及比对性监测。

电厂主要污染物排放执行《火电厂大气污染物排放标准》

（GB13223-2011）表 1 中现有燃煤锅炉污染物排放浓度限值，出

口颗粒物浓度低于 30 mg/m
3
，二氧化硫浓度低于 200 mg/m

3
，氮氧

化物浓度低于 100mg/m
3
，全部达标排放。

（二）废水

包头希铝总排水口设有巴氏槽，有规范化的永久性标识牌，

采用自动监测设施监测并与包头市及内蒙环保厅联网。

废水主要污染物包括 COD、氨氮，执行《污水综合排放标准》

（GB8978-1996）二级排放浓度限值，出口 COD 浓度低于 100mg/m
3
，

氨氮浓度低于 25mg/m
3
，全部达标排放。
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（三）噪声

包头希铝厂界噪声测点等效声级符合《工业企业厂界噪声标

准》（GB12348-90）三类标准和参照标准《工业企业厂界环境噪声

标准》（GB12348-2008）限值，昼间低于 65 Db[A]，夜间低于 55

Db[A]，噪声采取委托监测方式，全部达标。

四、包头希铝主要环保设施建设和运行情况四、包头希铝主要环保设施建设和运行情况四、包头希铝主要环保设施建设和运行情况四、包头希铝主要环保设施建设和运行情况

（一）电解铝工序配套的电解烟气净化设施

铝厂 300KA 和 400KA 大型预焙电解槽，烟气净化采用 V 型烟

气集气罩，烟气净化采用成熟的两段干法净化技术进行处理，对

电解槽采用罩板进行密闭，载氟氧化铝随烟气进入过滤式布袋除

尘器处理。净化工艺流程图如下：

新鲜氧化铝

贮仓 75/40 米烟囱

电解烟气 VRI 反应器 布袋除尘器

电解槽 载氟氧化铝 载氟氧化铝

净化工艺说明：在 VRI 反应器处定量加入新鲜氧化铝和循环

氧化铝，使氧化铝和烟气在极短时间内均匀混合，充分接触，氧

化 铝 将 烟 气 中 的 氟 化 物 吸 附 下 来 并 发 生 如 下 反 应 ：

AL2O3+6HF=2ALF3+3H2O，通过反应完成氧化铝对氟化物的化学吸附。

反应后载氟氧化铝随烟气进入布袋除尘器，由于沉降和布袋除尘

器过滤作用使气固分离，净化后的烟气经排烟机引出送入高烟囱。

除尘器收下的载氟氧化铝一部分作为循环氧化铝加入到反应器内

继续参加反应，另一部分由风动溜槽、气力提升机送到载氟氧化

铝料仓供生产使用。

电解烟气净化系统，电解槽集气效率≥98.5%，氟净化效率≥

99%，布袋除尘器除尘效率≥99.7%。

（二）电厂废气污染物环保设施



4444 / 6666

电厂 4×155MW 机组#1-4 机#1-6 锅炉配套 6 套“低氮燃烧、

SNCR+SCR 脱硝”、6 套电布除尘、2 套石灰石—石膏湿法脱硫。2

×350MW 机组#5、6 机#7、8 锅炉配套 2套“低氮燃烧+SCR 脱硝”、

2 套电布除尘、2套石灰石—石膏湿法脱硫。主要环保设施及所属

在线监测设施与环保部门联网稳定上传数据。

电布除尘废气处理说明：电布袋除尘器充分利用两种技术的

优点，先通过前级电场捕集大量粉尘，再通过后级布袋除尘捕集

细微粉尘，实现了两种技术的有机结合，可稳定达标排放，出口

烟尘浓度≤30mg/Nm
3
。

脱硫废气处理说明：由锅炉引风机来的全部烟气在静叶可调

轴流式风机的作用下进入吸收塔，烟气自下向上流动，在吸收塔

洗涤区（吸收区）内，烟气中的 SO2、SO3被由上而下喷出的吸收

剂吸收生成 CaSO3，并在吸收塔反应池中被鼓入的空气氧化而生成

石膏（CaSO4.2H2O）。脱硫效率 90%以上，出口烟气经脱硫设施处理

后二氧化硫浓度≤200mg/Nm
3
。

脱硝废气处理说明：脱硝工艺用氨气作为还原介质，在催化

剂作用下将高温烟气中的氮氧化物还原为氮气和水，从而实现在

锅炉系统的中间环节进行“脱硝脱氮”目的。经低氮和脱硝设施

处理后出口烟气氮氧化物浓度≤100mg/Nm
3
。

电厂煤场煤场全封闭项目以铁运为主将 155MW、350MW 煤场全

封闭，同时在煤场内配备皮带通廊用于将来从铁路运输的煤直接

传输。2014 年 5 月 30 日煤场全封闭土建开工，12 月煤场全封闭

结束，达到技术要求，符合环保要求，减少煤扬尘，避免物料损

失。

目前公司已经承担着包头市昆区及稀土高新区约 18 万户、

1400 万平方米的居民集中供热。2014 年完成 2台 350MW 机组背压
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机组改造增加供热面积，替代小锅炉，改善区域空气质量。2015

年将实施电解槽排烟余热利用项目，主要将铝厂电解槽烟气通过

独立的排烟干管回收到电厂进行夏季发电和冬季供热，电解槽烟

气实际排气量 827.44 万立方/每小时左右，如果合理利用，全年

可回收热量约 240 万吉焦，相当于节省标煤 8.2 万吨，预计增加

供热面积 200 万平方米。

五、项目环评及验收批复

（一）环评批复
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（二）环保验收批复

东方希望包头稀土铝业有限责任公司

二 O一五年八月三十日


